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INVITATIE DE PARTICIPARE

Autoritatea contractanti ORASUL TARGU FRUMOS, vai invita si depuneti o oferta
financiard pentru atribuirea contractului de achizitie publici de proiectare si executie
»» Extindere refea de gaze naturale in Orasul Targu Frumos (str. George Cosbuc)”

Tip contract: lucriri

CPV: 45231221-0 Lucréri de constructii de conducte de alimentare cu gaz

Obiectul contractului: Servicii de proiectare §i execufie pentru realizarea obiectivului de
investitii ,,Extindere retea de gaze naturale in Orasul Targu Frumos (str. George Cosbuc)”
Conditii participare: Ofertantii trebuie si prezinte urméatoarele documente:

- Oferta tehnici si financiara conform caietului de sarcini: 29012/18.02.2022;

- Ofertantii interesati pot solicita autoritétii contractante stabilirea unei vizite pe teren.

- Operatorul economic a carui ofertd a fost desemnatd cagtigitoare, are obligatia sd incarce
oferta in catalogul electronic de produse/servicii/lucrdri SICAP, avand in vedere faptul ca
achizitia publicd se va finaliza prin intermediul acestuia.

Locul de depunere a ofertelor: Registratura Primdriei Orasului Targu Frumos sau adresa de

e-mail a institutiei secretariat@primariatgfrumos.ro. achizitiipublice@primariatgfrumos.ro
Criterii de atribuire: Pretul cel mai scazut

Termen limita depunere oferte: 25.02.2022 ora 11:00.

Intocmit,
Cons. Potroghir Cristina Mihaela

PRIMAR,
IONEL VA'lhAyANU
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CAIET DE SARCINI EXTINDERE RETEA GAZE NATURALE IN ORASUL
TARGU FRUMOS STRADA GEORGE COSBUC
-PROIECTARE S| EXECUTIE-

1. DENUMIREA PROIECTULUI

Extindere conductd gaze naturale presiune redusa pe strada George Cosbuc , loc.
Targu Frumos jud. lasi

2. DESCRIEREA PROIECTULUI

Se propune extinderea conductei distributie gaze naturale presiune redusa pe strada
George Cosbuc , loc. Targu Frumos, jud. lasi.

Extinderea conductei de gaze se va executa dupa cum urmeaza:

- conducta presiune redusa din PE— L aproximativa = 500m — montata subteran;

- Imobilul este situat Tn intravilanul orasului Targu Frumos.

- Terenul aferent strazii este proprietatea orasului Targu Frumos

-Se vor efectua refacerile acostamentului din beton a sstrzii asfaltate.

Retelele de distributie propuse sunt de tip liniar ramificate executate din {eava de
polietilena de inaltd densitate PE 100, in montaj subteran. Conductele de distributie
subterane sunt montate la adancimea minima de 0,9 m de la generatoarea superioara a
conductei sau a tubului de protectie , dupa caz.

La intersectii cu alte canalizatii subterane {eava de gaz se va proteja in tuburi de
protectie ce depasesc cu cel putin 0,5 m in ambele parii limitele instalatiei traversate. in
tubul de protectie conducta se va proteja cu inele distantiere din sipci de lemn .

Pe retelele de distributie subterane, executate din polietilena, se monteaza
rasuflatori:

- la capetele tuburilor de protectie;

- la ramificatii ale conductelor si la schimbari de directie.

Distanta intre generatoarea superioara a conductei pe care se monteaza
rasuflatoarea si fata inferioara a calotei rasuflatorii este de 150 mm atat pentru conductele
din otel cat si pentru conductele din polietilena.

Tuburile de protectie se prevad la partea superioara a capetelor tubului cu orificii i




cu rasuflatori, iar capetele tubului se etanseaza pe conducta

Intersectia traseului conductelor de gaze naturale cu traseul altor instalatii subterane
sau aeriene se va face de regula perpendicular pe axul instalatiei sau lucrarilor travesate si
la cel putin 200 mm deasupra celorlalte instalatii .

Tronsoanele de retea existente cat si cele nou proiectate respecta ,Normele
tehnice pentru proiectarea, executarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu
gaze naturale” — NTPEE - 2008 privind distaniele de securitate intre conductele
subterane de gaze naturale si diferite constructii sau instalatii conform tabel.

Nr. Instalatia, constructia sau obstacolul Distanta minima in m de la
crt. conducta de gaze din PE de
presiune
joasa redusa | medie
1 Cladiri cu subsoluri sau aliniamente de terenuri| 1,0 1,0 2,0
susceptibile de a fi construite
2 Cladiri fara subsoluri 0,5 0,5 1,0
3 | Canale pentru retele termice, canale pentru instalatii | 0,5 0,5 1,0
telefonice.
4 Conducte canalizare 1,0 1.0 1,5
5 | Conducte de apa, cabluri de forta, cabluri telefonice | 0,5 0,5 0,5
montate direct in sol sau caminele acestor instalatii
6 | Camine pentru retele termice, telefonice si|0,5 05 1,0
canalizare, statii sau camine subterane in constructii
independente
7 | Linii de tramvai pana la sina cea mai apropiata 05 0,5 0,5
8 | Copaci 0,5 0,5 0,5
9 | Stalpi 0,5 0,5 0,5
10 | Linii de cale ferata, exclusiv cele din statii, triaje si | 1,5 1,5 1.5
incinte industriale — in rambleu 3,0 3,0 3,0
- in debleu, la nivelul terenului
11 | Distanta in plan vertical fata de alte instalatii | minim 200 mm
subterane

Distantele sunt exprimate in metri si se masoara in proiectie orizontala intre limitele
exterioare ale conductelor si constructiilor sau instalatiile subterane.
2.1. Justificarea necesitatii proiectului
Prin realizarea acestei investitii , se va asigura accesul populatiei la servicii publice
de calitate, conducand la imbunatatirea semnificativa a calitatii vietii si implict, a
standardelor de viata.

2.2. Formele fizice ale proiectului

In sistemele de alimentare cu gaze naturale se utilizeaza numai echipamente,
instalatii, aparate, produse si procedee care indeplinesc una din conditiile, in conformitate
cu legislatia in vigoare:

- poarta marcajul european de conformitate CE;

- sunt agrementate/certificate tehnic de catre un organism abilitat.

Tevile utilizate in sistemele de distributie pot fi din ofel sau din polietilena. Pentru
montajul ingropat a retelelor medie presiune sunt utilizate si se vor utiliza tevi din
polietilena, iar pentru montajul ingropat al brangamentelor sunt utilizate tevi din otel si se
vor utiliza tevi din polietilena. Tevile din polietilend au culoarea neagra cu dungi
longitudinale galbene sau sunt complet galbene.




Tuburile de protectie se confectioneaza din otel, polietilena, beton sau alte materiale
cu caracteristici similare. Tuburile si calotele rasuflatorilor se confectioneaza din otel.
Capacele pentru rasuflatorile pozate in carosabil se confectioneaza din fonta.

Fitingurile din polietilena pot fi pentru electrofuziune, pentru sudura cap la cap sau
fitinguri mecanice nedemontabile ( din otel sau PE) si de tranzitie otel-PE.

Montarea subterana a conductelor de gaze naturale la subtraversari de drumuri se
va face prin foraj orizontal sau prin sant deschis in functie de cerintele compartimentului de
resort din primarie.

Pentru amplasarea conductei in partea carosabila si trotuar se vor executa lucrarile:
de trasare, taierea cu disc, decapare asfalt, spargere beton incarcarea acestora si
transportul la locul de depozitare, sapatura, scarificarea, separarea materialului scarificat,
incarcarea materialului excedentar si transportul acestuia.

Adancimea minima a santului se stabileste in functie de adancimea de pozare a
conductei. Latimea santului pentru conducte se stabileste in functie de diametrul conductei:
pentru conducte cu Dn < 100mm, latimea santului= 0,40m; pentru conducte cu
Dn>100mm, latimea santului =0,40m+Dn.

Gropile pentru sudare in punctele de imbinare a tronsoanelor conductelor se
realizeaza cu urmatoarele dimensiuni:

- latimea = latimea santului + 0,60m,;

- lungimea = 1,20m;

- adancimea = 0,60m sub partea inferioara a conductei.

Consolidarea peretilor santurilor se face in functie de natura terenului si adancimea
de pozare.

Latimea de desfacere a pavajelor pentru fiecare latura a santului (Id) este in functie
de natura acestora: - pentru pavaje din piatra cubica, bolovani, calupuri, Id = 15 cm;

- pentru pavaje din asfalt pe pat de beton, Id = 5 cm.

Saparea santurilor se face cu putin timp inainte de montarea conductelor.

Fundul santului se executa fara denivelari, se curaia de pietre, iar peretii se
executa fara asperitati. Fundul santului se acopera cu un strat de 10...15 cm de nisip de
granulatie 0,3...0,8 mm.

Pozarea conductelor din polietlena se realizeaza numai dupa racirea
corespunzatoare a imbinarilor sudate.

Conductele din polietilena se ageaza serpuit in sant si se acopera cu un strat de
nisip de minimum 10 cm. Dupa stratul de nisip, acoperirea conductei din polietilena se
efectueaza in straturi subfiri, cu pamant maruntit, prin compactare dupa fiecare strat, in
cazul compactarii manuale si conform prevederilor din cartea utilajului de compactare, in
cazul compactarii mecanice.

Acoperirea conductei, pentru primii 50 cm deasupra conductei, se efectueaza intr-o
perioada mai racoroasa a zilei, pe zone de 20...30 m, avansand intr-o singura directie, pe
cat posibil in urcare.

In dreptul rasuflatorilor, peste conducta din polietilena care a fost acoperita pe toata
lungimera cu un strat de nisip gros de 10...15cm, se adauga un strat de piatra marunta,
gros de 15 cm, peste care se aseaza calota rasuflatorii.

Conductele si brangamentele din polietilena sunt insolite pe intreg traseul de un fir
trasor, in scopul identificarii traseului $i a determinarii integritatii acestora.

Firul trasor este un conductor din cupru monofilar, cu sectiunea minima de 1,5mm?,
cu izolatie corespunzatoare unei tensiuni de strapungere minima de 5 kV.

Deasupra conductelor montate subteran, pe toata lungimea traseului, la o inaltime de
35 cm de generatoarea superioara a acestora, este obligatorie montarea unei benzi de
avertizare din materiale plastice de culoare galbena cu o latime minima de 15 cm si
inscriptionata * Gaze naturale — Pericol de explozie”.
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Imbinarea conductelor din polietilen3 se realizeaza prin sudura ( fuziune) sau cu
fitinguri mecanice nedemontabile ( etansare prin presare pe peretii tevilor).

Imbinarea conductelor si fitingurilor din polietilend , in functie de dimensiuni, se
realizeaza prin urmatoarele procedee:

- sudura cap la cap, pentru diametre de cel putin 75 mm;

- electrofuziune, pentru orice diametru;

- compresie, intre conducte si fitinguri cu strdngere mecanica, pentru diametre

cuprinse intre 32 si 63 mm.
Controlul calitatii sudurilor pentru conducte din PE se face vizual si, dupa caz, prin metode
nedistructive.

Alimentarea cu carburanti a utilajelor/ echipamentelor se face numai in locuri special
amenajate dotate cu materiale si echipamente de interventie in caz de poluari accidentale.
Mijloacele de transport vor fi asigurate astfel incat sa nu existe pierderi de materiale sau
deseuri in timpul transportului.

Lucrarea nu presupune cai noi de acces sau schimbari ale celor existente.

2.3. Racordarea la retelele utilitare existente in zona

Racordarea la reteaua de presiune redusa existenta va fi in punctul de cuplare al
conductei indicate pe planul de situatie.

Alte racordari la retelele utilitare existente - Nu este cazul.

2.4. Descrierea lucrarilor de refacere a amplasamentului in zona afectata de
executia investitiei

La terminarea lucrarilor terenul se va aduce la starea initiala prin realizarea lucrarilor
impuse executantului prin proiect.

Dupa refacerea carosabilului se va degaja terenul de resturile ramase din santier si
se vor transporta la depozitele de salubritate.

2.5. Cai noi de acces sau schimbari ale celor existente
Nu sunt necesare noi cai de acces.

2.6. Resursele naturale folosite in constructie si functionare
Se utilizeaza materiale uzuale pentru constructiii: pietris, nisip, etc.

2.7. Metode folosite in constructie

Imbinarile tevilor de polietilend se vor executa prin electrofuziune.

Sudarea consta in Tncalzirea spirei metalice incorporate pe suprafata interioara a
fitingului avand ca effect topirea stratului superficial de polietilena si realizarea sudurii.

imbinarea prin electrofuziune a conductelor din polietilena, se realizeaza prin
utilizarea unor elemente de imbinare speciale, numite fitinguri de electrofuziune.

Aceste fitinguri sunt confectionate din acelasi material de baza ce intra in
componenta tevilor de polietilena si au inserate in zona suprafetei de imbinare o rezistenta
electrica. Introducerea unei tensiuni la bornele rezistentei, genereaza un fenomen termic
de topire a stratului superficial al materialului de imbinat si declangeaza procesul de lipire.

Suprafetele de sudat sunt: exteriorul tevii, respectiv interiorul fitingului

electrosudabil, care are inglobata in structura sa, aproape de suprafata interioara,
rezistenta electrica.

Procedeul este complet automatizat, etapele desfasurarii fiind urmatoarele:

e se introduc cele doua capete de sudat ale tevii in piesa de electrosudare, sau se
asaza piesa de electrosudare pe suprafata tevii;

e se cupleaza legaturile electrice ale aparatului si ale electrofitingului;

e se programeaza parametrii procesului in memoria aparatului de sudat;
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e se porneste procesul de sudare,

Prin punerea sub tensiune a rezistentei electrofitingului se realizeaza incalzirea tevii si
are loc o dilatare a materialului ( controlata), care dezvolta presiunea necesara sudurii. Se
pot suda prin electrofuziune doar materiale de acelasi tip. Indicele de fluiditate al
electrofitingurilor este cuprins intre 0,7 — 1,3 g/min. $i permite sudarea cu tevi si fitinguri
care au un indice de fluiditate cuprins intre 0,4 — 1,3 g/ min.

Aceasta caracteristica trebuie avuta in vedere la utilizarea diferitelor tipuri de
electrofitinguri, pentru toata gama de tevi de polietilena PE 100 SR — 1SO 4437.

In cazul in care se constata neincadrarea pieselor in limitele de fluiditate prescrise, se
va proceda la inlocuirea, din cadrul cuplului , electrofiting — {eava”, a componentei
necorespunzatoare.

Procedeul fiind complet automatizat, iar introducerea datelor privind parametrii sudurii,
in memoria masinii de sudat realizandu-se prin cititorul codului de bare de pe corpul
electrofitingului sau prin cartela magnetica, tipul tevii care se va folosi va fi ales conform cu
specificatiile electrofitingului utilizat.

Echipamentul de sudare se compune din:

e aparat de sudura;

e accesorii pentru curatarea tevii;

» dispozitive pentru prindere si pozitionare;

Operatiile efectuate pentru realizarea sudurii prin electrofuziune sunt:

e curatarea tevii in zona ce urmeaza a intra in contact cu mufa sau saua

electrosudabila;

» verificarea lungimii de fixare a tevilor in manson;

e alinierea tevilor si a mufei in dispozitivul aparatului de sudare;

o alimentarea cu energie electrica si sudarea propriu-zisa;

imbinarea prin electrofuziune este un procedeu relativ costisitor, datorita prefului ridicat
al elementelor de asamblare, dar este recunoscut faptul ca asigura cea mai mare precizie
de realizare aunei asamblari in tehnica materialelor din polietilena.

Precizia mare de imbinare rezultd din faptul ca procedeul este complet automatizat,
ponderea factorului uman in procesul de asamblare fiind foarte scazuta. De asemenea,
alinierea precisa a pieselor de asamblat, controlul de-a lungul intregului proces al presiunii
de sudare, prevazut prin constructia fitingurilor si diagnoisticarea automata a eventualelor
defecte, cu ajutorul aparatului de sudat, sunt argumente ce pledeaza in favoarea utilizarii
pe scara larga a acestei tehnologii.

Imbinarile intre conductele de polietilena si conductele din otel se realizeaza cu
fitinguri de trecere OL-PE. Acestea pot fi fixe (sudate pe ambele conducte) sau
demontabile (cu filete si flanse in camine de vizitare) pentru diametre mari. Fitingurile de
trecere OL-PE se monteaza pe portiunea orizontala a conductei.

in cazul intersectiei cu alte canalizatii subterane, se vor proteja in tub de protectie
sau
tub de protectie si placa de beton armat care sa preia eforturile. Tevile din polietilena nu se
vor poza in imediata vecinatate a conductelor cu temperature mai mari de 30°C sau a
rezervoarelor care contin uleiuri minerale, benzina sau alte produse inflamabile. In acest
caz distanta dintre generatoarea tevii din PE si peretele conductei termice trebuie sa fie de
min 0,8 m.

La montarea conductelor din polietilend, coborarea in sant se va efectua numai
dupé ce la toate imbinarile sudate s-au efectuat ciclurile de racire. Inainte de coborarea in
sant, conducta din PE va fi verificatd sa nu prezinte taieturi, zgarieturi sau alte deteriorari,
iar imbinarile prin electrofuziune sa fie suficient racite inainte de aplicarea oricaror presiuni
asupra unor imbinari recent executate.



Conductele din polietilena se aseaza serpuit in sant si se acopera cu un strat de
nisip compactat manual, cu grosimea minima 10 cm, masurat de la generatoarea
superioara a conductei.

In timpul verii, in cazul existentei a doud puncte fixe, este necesara o mica adaugire
in lungimea conductei de PE pentru a compensa contractia conductei de pe fundul racoros
al santului. Serpuirea in sant care apare in mod natural la conductele cu diametru pana la
90mm, este in mod normal suficienta pentru compensarea contractiei termice anticipate.
La instalare, pe timpul iernii, se va folosi lungimea exactd a conductei. Este recomandabil
ca imbinarea partii finale a conductelor sa fie realizata in conditii de stabilitate termica a
conductei.

Conductele din polietilena vor fi insotite pe intregul traseu de un conductor de cupru
izolat corspunzator unei tensiuni de strapungere de minim 5 kV, de sectiune 1,5 mm?,
monofilar, montat de-a lungul conductei si prin care se poate determina cu precizie
amplasarea conductei si integritatea acestuia.

3. Planul de executie
Va fi conform graficului de executie.

4. Relatia cu alte proiecte existente sau planificate
Nu este cazul.

5. Detalii privind alternativele care au fost luate in considerare
Nu este cazul.

6. Alte activitati care pot aparea ca urmare a proiectului
Nu este cazul.

7. Localizarea proiectului

Conducta de distributie gaze naturale va fi amplasata in intravilanul orasului Targu
Frumos, judetul lasi, in zona carosabil din asfalt/beton strada George Cosbuci.

Incadrarea obiectivului de investitii in zona si in teritoriu este prezentata in planurile
de incadrare in zona, respectiv in planul de situatie.

Intocmit

Ing-Val George



